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| consumatori finali selezionano con molta
cura il cibo per i propri "amici animali", come
peraltro accade anche agli stessi produttori
di pet-food, molto selettivi nella scelta dei
propri fornitori di macchine e sistemi
d'imballaggio. E' grazie alla qualita dei propri
impianti, che Cama é stata scelta per fornire
una delle ultime di numerose linee
d'imballaggio in questo importante settore.
Il cuore di questo impianto & il sistema di
carico prodotti, composto da due robot, che
ricevono le scatole provenienti da una
macchina formatrice a doppia testa (FA 24).
Successivamente le scatole vengono guidate
alla prima isola di carico, capace d'inserire
al loro interno speciali vassoi di plastica, che
prelevati da un triplo magazzino, fungono
da supporto per le vaschette in plastica
contenenti pet-food. | prodotti, in arrivo a
600 pz/min., su due file vengono prelevati e
introdotti in costa nella scatola grazie ad una
speciale testa di presa a pinze .

Differenti configurazioni d'imballo sono rese
possibili con semplici cambi formato.
Le scatole riempite vengono poi chiuse da
una macchina chiuditrice a tre lembi (CD
59S) prima di passare alla fase d'incassaggio
con una macchina incassatrice wrap-around
(FW 748).
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Il migliore amico dell'uomo

Linea automatica di confezionamento per pet-food
Automatic packaging line for pet-food
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1- Formatrice elettronica doppia testa a colla

Electronic two head glue-type forming machine

2- Isola di carico con doppio robot
Loading unit with double robot

3- Chiuditrice elettronica a cinghie
Electronic belt cartoning machine

4- Incassatrice wrap-around
Wrap-around machine
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Man'’s Best Friend

People are very selective about what
they feed their pets and the
manufacturers of this food are just as
selective about the packaging
machinery they choose. This is why
Cama was chosen to supply the latest
of many lines in this important market
sector.

The heart of this line is the twin robot
loading station, which receives glue

erected display cartons from an FA24
twin head erector via a buffering
conveyor. The cartons are carried in
a controlled manner so that the first
robot can insert a plastic tray into the
carton. The trays, picked from a triple
head magazine, act as support for
the collation of pet food packs.
The sealed plastic packs are delivered
to the line at a rate of 600 per minute,

distributed over two lanes at 300 per
minute each. Special gripper type pick
up heads allow the packs to be lifted
and placed edge on into the carton.
Various collations are possible with
simply replaced change parts.
Filled cartons are then closed by a
Cama CD59S three flap closing
machine before being delivered to a
FW748 wrap-around case packer.
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Una delle ultime innovative applicazioni Cama nel
settore Confectionery é rappresentata da una batteria
di robot capace d'imballare in un'unica scatola
sacchetti di differenti gusti contenenti preparato in
polvere per torte. Il sistema & composto da tre robot
a due assi ad alta velocita (fino a 70 cicli al minuto),
appositamente ingegnerizzato per soddisfare le
richieste del cliente di realizzare scatole con caricati
all'interno prodotti di gusti differenti. Altre caratteristiche
vincenti di questo impianto sono sicuramente il ridotto
ingombro, i semplici e veloci cambi formato, grazie
ad una razionale progettazione delle isole di carico,
I'ergonomia dell'impianto, la facile accessibilita agli
operatori del cliente e il design della struttura, che
limita I'accumulo di prodotto in caso di rottura della
confezione contenente polveri.

Il software é stato anch'esso progettato sulle esigenze
del cliente per assicurare all'impianto flessibilita e
semplici variazioni dei parametri di funzionamento.
Infatti, varie tipologie di prodotti e formati possono
essere modificati direttamente dall'operatore dal
pannello diagnostico, selezionando semplicemente
velocita e parametri dimensionali.

New Cama robotic lines

A system of robots loading cake mix powder bags of
various flavours represents one of the latest successful
and innovative robotic applications in the Confectionery
sector. The system is made up of three 2-axis high

Sistema robotizzato di carico
System of robots loading

Nuove linee robotizzate

able to load bags of different size with different
products/flavours into the same box. Other winning features
of this line are the small footprint, the simple and quick
change over, thanks to the engineering rationality of the

handled. The system software has been also custom
designed, so as to ensure extreme flexibility and easy
operational set up. Various types of products and sizes can
be programmed on the operator’s panel, simply by setting

speed robots (up to 70 cycles/minute) and has been
specifically designed to satisfy the customers’
requirement of a flexible multi-flavour packaging system,

loading units, the ergonomic design, the easy accessibility
and the frame design, limiting the built up of debris,
particularly important in view of the difficult products to be

the speed and the dimensional parameters.

Astucciatrice elettronica
Electronic cartoning machine

Sweet Success with No Added Sugar

The growth in sales of healthy drinks and smoothies means
that manufacturers need to have healthy machines to meet
this demand. This is why Cama was selected to supply two
CL153 cartoners to pack collations of tapered Tetra-Pak
containers. Each cartoner is fed from a production line
delivering up to 160 packs per minute. The containers then
have a straw attached and a customers vision system
verifies that the straw is present. Cama then supplied an
orientation device which turns alternate packs 180° so that
the wedge shaped packs will lie head to toe in a collation

Un successo... "tutto naturale"

La vendita in continuo incremento di succhi e bevande
"naturali" porta i produttori di questi prodotti "bio" ad
utilizzare impianti produttivi sempre piu performanti ed
affidabili per far fronte alle crescenti richieste del mercato.
Ecco spiegato uno dei motivi per cui Cama é stata
selezionata nella fornitura di due astucciatrici elettroniche
per imballare succhi cuneiformi inTetra-Pak. Ogni
astucciatrice € in grado di ricevere fino a 160 confezioni
al minuto, ognuna dotata di apposita cannuccia, la cui
presenza viene garantita da un sistema di visione del
cliente. Vista la particolare forma del prodotto, Cama ha
ingegnerizzato per questa specifica applicazione un
particolare sistema di orientamento, capace di ruotare di
180° un prodotto su due in modo da consentire
raggruppamenti di confezioni con un'interfaccia base-
testa. Uno dei requisiti fondamentali del cliente in questa
applicazione era appunto il corretto orientamento del
prodotto, in modo da rendere visibile il marchio attraverso
un' originale finestra posizionata su un lato della
confezione. | succhi, orientati singolarmente, vengono
alimentati in un convogliatore a tasche monoasse,
raggruppati per due e trasportati nella zona d'inserimento
in un astuccio in micro-onda, prelevato da un magazzino
a grande capacita. | prodotti vengono raggruppati in
configurazioni di 6-8 o 10, introdotti da uno spintore negli
astucci e successivamente trasferiti al sistema di chiusura
dell'astucciatrice.

of two. Orientation is important as the pack must be in the
correct position for a window in the carton. Individually
orientated packs enter indexing pocket conveyor and are
collated into clips of two. Pockets then index during production
until they reach the loading station. Products are sensed by
the cartoner, which erects a micro-flute carton from the large
capacity magazine. Collations of 6, 8 or 10 containers are
then loaded into via an overhead sweep into the cartons
which are then indexed through the closing system of the
cartoner.
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Potete anche concedervi un rilassante "tea break”,
mentre l'astucciatrice Cama (CL 155) a moto
intermittente/continuo produce incessantemente 100
confezioni di the al minuto.

| flowpacks , in arrivo a 100 pezzi al minuto dalle
macchine a monte, vengono alimentati al sistema di
fasatura dell'astucciatrice, dove un convogliatore a
tasche regolabili, correttamente riempito di prodotti,
provvede al raggruppamento degli stessi nelle
configurazioni d'imballo richieste dal cliente.
Le tasche trasportano i flowpacks nella zona
d'inserimento, dove questi vengono imballati
singolarmente in due astucci alla volta.

Le confezioni di the vengono poi trasportate nella
zona di chiusura, dove si piegano e chiudono i lembi
tramite un sistema di colla a caldo.

E' I'ora del the, prendetevi una pausa !

Astucciatrice elettronica ad alta velocita
High speed electronic cartoning machine

When the Clock Strikes Three...

...everything stops for tea! - except the CAMA CL155 index to the insertion position where individual wraps are
continuous / intermittent cartoner. It continues to pack at up to loaded two at a time or multi-packs are loaded as complete
100 cpm so that the tea bags can be delivered in quality collations. This is all made possible by independent drives
packaging for consumers to enjoy an afternoon cuppa. Fresh controlling the product and carton conveyers in a co-ordinated
flow wraps are delivered at up to 100/minute at right angles to  sequence.The closing procedure is just as simple and with
the indexing infeed conveyor.This senses the packs and indexes pre-programmed firing timing the correct amount of glue is
when a pocket is filled with the correct collation. An adjustable  always applied at the right time, so even when running variable
conveyor allows stacks of flow wraps to be formed to make product speeds the cartooning speed is always constant giving
multi-pack cartons simple to accomplish. The filled pockets higher quality pack finish and reduced cleaning requirements.

Uno tra i pill importanti requisiti nel settore gelati
e indubbiamente I'efficienza degli impianti che
devono produrre ininterrottamente 24 ore al
giorno 7 giorni su 7. In questa specifica
applicazione viene richiesta una produzione di
800 barre di gelato al minuto ricoperte di
cioccolato, le quali devono essere imballate per
essere immediatamente immagazzinate nelle
celle frigorifere del cliente senza interrompere
la "catena del freddo". Per far fronte alle
specifiche del cliente, Cama ha fornito
un'incassatrice wrap-arount (FW 748) a
completamento della linea d'imballaggio
esistente, sempre di fornitura Cama, composta
da una formatrice a ganci ad alta velocita, una
doppia isola di carico, interfacciata con le
macchine di processo e da una chiuditrice lineare
per scatole con coperchi a tre lembi. In questa
particolare applicazione l'efficienza e la flessibilita
dell'impianto & fondamentale proprio per garantire
le primarie caratteristiche del prodotto.
Il sistema €& in grado d'imballare tre differenti
tipologie di prodotti in varie configurazioni ad

Incassatrice wrap-around
Wrap-around case packer

E' arrivata |'estate !

una velocita di 160 scatole al minuto. Le barre,  dei prodotti all'interno delle scatole. L'incassatrice wrap-around Cama,

considerata la fragilita del prodotto, vengono
manipolate con particolare cura e delicatezza
in modo da garantire la perfetta integrita della
copertura di cioccolato e il corretto orientamento

Here Comes Summer!

24/7 efficient operation is a chief requirement
when producing ice cream. When a line produces
800 chocolate coated bars per minute these need
to be packed and seamlessly delivered to the
cold store.

The final stage of a complete packaging line
consisting of high speed lock erector, bar collating
system and dual robotic loading and linear 3 flap
closing machine, all supplied by CAMA, is a

integrata con le macchine a monte, forma le casse, partendo da un
fustellato steso e provvede poi al carico degli astucci, precedentemente
raggruppati nella configurazione desiderata. Dopo il carico, le casse
vengono chiuse e poi inviate alle celle frigorifere.

CAMA FW748 wrap around case packer. Here, where the product is at
its most valuable, efficiency is paramount.

Capable of packing three different product types in various configurations
at 160 cartons per minute, the cartons are gently handled to protect the
fragile product and their movement is always carefully controlled to
ensure correct orientation. In constant communication with upstream
machines, this unit erects flat blanks from a low level hopper and loads
the collations of cartons. The cases are then sealed and sent on their
way to the cold store.






